
Metod Utförs plats (företag) Omfattning pilotförsök

1.
Sortering med röntgensensor #1

Kista (Orexplore Systems AB)
(FA ok)

Bänkskaleförsök ”grus i rör” (ca 1 hink per material) kan utföras som första steg. Ger bra vägledning inför 
”frimalning” dvs. optimal kornstorlek för utvinning.
 Resultat: underlag för val och kalibrering av process

2a.
Sortering med röntgensensor #2

Lovisagruvan
(ej tillstånd FA)

Pilotförsök utförs på Lovisagruvans anläggning i drift=> pilot i full skala (kapacitet: 20 ton/h).
10-30 ton per materialtyp (av ca 3-5 materialtyper), totalt <100 ton.
Kan avskilja låghaltigt material innan t.ex. Gravimetri => en viss andel material återgår (reject) från anläggningen. 
Snävt storleksintervall optimalt t.ex. 10-30 mm.
 Resultat: mellanprodukt för vidare förädling (ev. med värde)

2b.
Gravimetri, rostning, lakning

Stråssa (MinPro)
(tillstånd FA)

Apparat/metod TRL10 i dagens verksamhet.
Bänkskaleförsök (<500 kg) behövs för att ta fram ”recept”
Piloten utförs som test i flera steg med aktuellt material; lakning, rostning m.fl.
10-30 ton per materialtyp av 3-5 materialtyper, totalt <180 ton.
Risk: en viss andel material återgår (reject) från anläggningen.
Besked sept -25: anläggningen har inte kapacitet i närtid.
 Resultat rostning/Gravimetri: mellanprodukt för vidare förädling (ev. med värde).
 Resultat lakning: metall

2c.
Direktreduktion med vätgas

GreenIron Kumla (25 kg pilot) 
eller Sandviken (ca 5 tons 
batcher)
(FA ok Kumla)
(FA ok Sandviken)

Anläggning i Sandviken är i drift (TRL10), dokumenterad effekt på järn och koppar.
Bänkskala om 25 kg ggr 3-5 materialtyper à 60 KSEK per prov som vägledning, samt pilot om 2x5 ton per 
materialtyp, totalt  <60 ton.
Risker: förekommande t.ex. Cu, Zn, Pb hanteras väl.
 Resultat: mellanprodukt för vidare förädling (ev. med värde).

1-3.
Pyrometallurgi

- En skänkugn används inom metallurgi, särskilt i stålindustrin, för att efterbehandla smält stål innan det gjuts. 
Den kan antingen helt ersätta steg 1-2 eller utföras som ett sista steg i förädlingen. Skänkugn erbjuder ett sätt 
att upparbeta metaller ur mellanprodukter.

I detta sammanhang betraktas skänkugn som ett efterföljande steg vilket inte avses undersökas inom 
föreliggande pilotförsök.

Bilaga 1: omfattning pilotförsök


	Slide 1

